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@ Mattenf 5rmiger Schichtkorper, Verfahren zu seiner HersteHung und seine Verwendung. 

(§) Ein mattenformiger Schichtkdrper (1) bestehl aus einer 
Deckschicht (2) aus einem Faser- oder FilamentvUes und 
einer Unterlagsschicht (3). die gegebenenfalis aus dem 
gleichen Vlies oder aus einer Kunststoff-Folie (7), insbeson- 
dere einer solchen mil Vcrtiefungen (8) besteht. Zwischen 
der Deckschicht (2) und der Unterlagsschicht (3) ist eine 
Partikelschicht (5) mit Partikein {6) aus einem inerten Materi- 
al, vorzugsweise Gesteinspartikeln, angeordnet. Die drei 
Schichten (2, 3, 5) sind durch vorzugsweise aus der Deck- 
schicht (2) entnommenen Haltefasern (4) miteinander verna- 
dett 

Es werden verschiedene Verwendungsmdglichkeiten 
dieses Schichtkorpers (1) vorgeschlagen, wobei sich dieser 
unter Ausnutzung der Eigenschaften der kornigen Partikel 
(6), die zum Beispiel als Verdunnungs- und/oder Tragermittel 
fur andere Partiket (13), wie Bindemittet, Wirkstoffe und so 
weiter, dienen, zur ausserlichen Behandlung des menschli- 
Chen Oder tierischen Korpers, zur Schalldampfung, Brandbe> 
kampfung, zum Beschweren drifter Korper und auch zum 
Beschweren der in ihm enthaltenen anderen Partikein oder 
als sogenannte Autoschutzmatte einsetzen iasst. 

Weherhin werden vorteithafte Massnahmen zum Verna- 
dein von zum Beispiel Gesteinspartikel vorgeschlagen. 




D. 

Ul 



Croydon Pnming Company Ltd 



f ■ 



Die Erfindung betrifft einen mattenformigen Schichtk5rper ge- 
mSss Oberbegriff des Anspruches 1. 

' Ein solcher ist z.B. bekannt aus der DE-OS 28 55 059. Dieser 
bekannte Schichtkorper enthalt zwischen einer Deckschicht und 

5 - einer Unterlagsschicht eine Schicht von Wirks toff part ike In, 
wobei mindestens die Deckschicht aktiv durch die Partikel- 
schicht hindurch mit der Unterlagsschicht vernadelt ist. Diese 
in dem bekannten Schichtkorper vorgesehenen Wirkstof fpartikel 
kSnnen nun an vorbei- oder durchstrSmendes Wasser z.B. Dflng- 

10 stoffe Oder Schutzstoffe fur die Pflanzenzucht abgeben, kann 
sich bei ihnen aber auch z.B* um zerkleinerte Naturstoffe, wie 
Leder, Torf r Baumrinde oder dergleichen handeln. 

Diese bekannten Schichtkorper konnen als Filter benutzt werden, • 
sie eignen sich aber z.B. dann, wenn sie Torf enthalten, auch 
15 dazu, ausgelaufenes Oel wieder aufzusaugen. 

Solcher bekannter Schichtkorper kann lonanaustauscher als Wirk-- 
stof fpartikel enthalten, wodurch es mit ihm z.B. mSglich ist, 
in Hydrokulturen die Karbonatharte des Wassers zu beseitigen 
und andererseits DUngesalze f reizusetzen. 

20 Insbesondere bei der Verwendung im Rahmen der Hydrokultur haben 
sich jedoch in der Praxis verschiedene Nachteile dieses be- 
kannten Schichtkorpers herausgeschalt. 

Aufgrund der verwendeten Materialien, die zwischen der Deck- 
schicht und der Unterlagsschicht des Schichtk5rpers festge- 
25 halten werden, ist dieser bekannte Schichtkorper sehr leicht. 
Das hat zur Folge, dass er z.B. in Hydrokulturen sich nicht am 
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Boden absetzt, sondern auf schwimmt und dabei mlt den im Wasser 
befindlichen Teilen der Pflanzen in BerUhrung kommt, was je- 
doch nicht erwflnscht ist. Weiterhin ist es besonders schwierig, 
geringe Mengen von Wirkstof fpartikeln oder dergleichen in die- 
5 sem Schichtkorper gleichmassig zu verteilen, was insbesondere 
dann zu Problemen fiihrt, wenn man einen grossflachig herge- 
stellten Schichtkorper in einzelne Teilabschnitte portioniert. 

Die Verwendungsmoglichkeiten fUr den bekannten Schichtkorper 
sind durch die in ihm enthaltenen Wirkstof fpartikel auf einige 

10 wenige, der Natur dieser Wirkstof fpartikel entsprechende Be- 
reiche beschrankt, insbesondere dadurch, dass die in ihm ent- 
haltenen Partikel teilweise schon dann sehr reaktionsfreudig 
sind, wenn sie mit Umgebungsluf t in Kontakt kommen, insbe- 
sondere aber ihr Verbal ten dann stark Sndern, wenn andere Me- 

15 dien, insbesondere Pliissigkeiten^den SchichtkSrper durchdringeiu, 

Der Erfindxing liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, einen gattungs- 
gemassen Schichtkorper zu schaffen, bei dem die vorgenannten 
Nachteile vermieden werden und dessen Anwendungsmbglichkeiten 
vergrossert werden. Diese Aufgabe wird durch den Gegenstand des 
20 Anspruches 1 gelost. Die erf indungsgemass vorgesehenen, aus 

einem inerten Material bestehenden Partikel eignen sich insbe- 
sondere dazu, als TrSgerstoff und/oder Verdiinnungsmittel z.B. 
far die oben angesprochenen Wirkstof fpartikel verwendet zu 
werden. Sieht man darfiber hinaus noch Partikel vor, die anor- 
25 ganische Silikatverbindungen enthalten oder aus solchen be- 
stehen, wie z.B. Gesteinspartikel in der Form von Sand, Kies 
Oder dergleichen, dann erhalt der Schichtkorper auch ein spe- 
zifisches Gewicht, das ihn in einer Fliissigkeit nicht mehr auf- 
schwemmen lasst. 

30 Diese erf indungsgemass verwendeten Partikel sollen nun eine 

Harte aufweisen, die sie beim Vernadeln unzerstSrbar macht, wie 
dies z.B. insbesondere bei Sand und Kies der Fall ist. Wah- 
rend bei den bekannten Schichtkorpern der durchschnittliche 
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als vor dera Vernadeln, insbesondere der Durchmesserbereich 
durch Zerteilen einiger Partikel vergrossert wurde, enthSlt 
der erf indungsgemasse Schichtkorper nun genau die Korngrossen, 
5 die vorher aufgegeben wurden. 

Die erfindungsgemass verwendeten kornigen Partikel, insbesondere 
die Gesteinspartikel, weisen nun von ihrer Materie her Eigen- 
schaften auf , insbesondere da sie von den Nadeln nicht durch- 
drungen Oder zerstort werden konnen, die gegen ein Vernadeln 

10 sprechen. Es hat sich jedoch in liberraschender Weise gezeigt, 
dass die Deckschicht und die Unterlagsschicht mit ublichen Ver- 
nadelungstechniken, z.B. mittels Vernadelungsnadeln mit Wider- 
haken, wie z.B. Filz- Oder Dreikantsteppnadeln, ohne wesentli- 
Che Beschadigung, d.h. Abnutzung oder Zerstorung derselben 

15 durch die Lage der kornigen Partikel hindurch vernadelt werden 
kttnnen. Dies ist wahrscheinlich darauf zuruckzuf Uhren, dass die 
kSrnigen Partikel vor dem Vernadeln vorzugsweise gegeneinander 
verschiebbar vorliegen und beim Vernadeln von Nadeln getrof fene 
Partikel seitlich ausweichen konnen, sodass der vernadelte 

20 Schichtkorper nach der Erfindung mit'einer inneren Lage aus 

harten, kSrnigen Partikeln erhalten werden kann- Ueberraschend 
war auch, dass die k6rnigen Partikel beim fertigen Erzeugnis 
nicht zwischen den Fasern der aktiv nadelfahigen Faserschicht 
durchrieseln, da beim Vernadeln eine solche Verdichtung der 

25 Faserschicht erzielt wird, dass ein Austreten der Partikel nicht 
mehr moglich ist. 

Obwohl je nach Anwendungszweck verschieden grosse Partikel ver- 
nadelt werden konnen, weisen bei einer besonderen Ausfuhrungs- 
form die Partikel eine Korngr5sse von 0,02 bis 3 mm auf. Ent- 
30 sprechend kann auch das Flachengewicht der Partikel je nach 
Anwendungszweck zwischen 0,5 und 12 kg/m2 liegen. 

Durch die Verwendung von insbesondere Gesteinspartikeln erhalt 
nun der Schichtkorper ein so grosses spezifisches Gewicht, dass 
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er z.B. Im Wasser nicht mehr auf schwimmt, sich am Boden elnes 
GefSsses, eines Sees oder dergleichen absetzt* 

Neben den inerten Partikeln, insbesondere Gesteinspartikeln, 
konnen nun in dem Schichtkorper noch weitere^ andere Partikel 
5 vorgesehen sein, die durch erstere "verdiinnt" werden. Liegen 
z.B. beide Partikelgruppen mit gleicher Korngrosse vor, so 
k5nnen diese vor dem Auf geben auf die Unterlagsschicht innig 
gemischt werden, sodass sie dann in dem Schichtkorper gleich- 
mMssig verteilt vorliegen und kein Entmischen mehr auftreten 
10 kann. 

1st dagegen die Korngrosse der weiteren Partikel wesentlich 
kleiner als die KorngrSsse der Gesteinspartikel oder derglei- 
chen ^ so konnen die weiteren Partikel den Gesteinspartikeln 
z»B. adhasxv angelagert sein. 

15 Diese anderen Partikel konnen dabei z.B. die bei dem bekannten 
Schichkorper verwendeten Wirks toff partikel sein namlich z,B. 
substanzaufnehmende und/oder -abgebende Partikel. 

Wendet man als aus in Flussigkeiten reagierenden Stof fen beste- 
hende Partikel, z.B. solche, die ein Bindemit:tel sind, an, so 
20 kSnnen die erfindungsgemassen Schichtkorper auch versteift 

werden. Als Bindemittel, die sich zum Versteifen eignen, sind 
jedoch auch z.B. Kunstharze verwendbar. 

Das einzelne Faser- oder Filamentvlies sollte ein Flachenge- 
wicht von 50 - 400 g/cm2 aufweisen, wobei es von Vorteil ist, 
25 wenn dieses Vlies vorvernadelt ist, Insbesondere bei der Ver- 
wendung von besonders kleinen Partikeln empfiehlt es sich, 
dieses Vlies mit einer Folie, vorzugsweise einer Kunststoff- 
f o 1 ie , vor zuver nade In . 

Vorzugsweise betragt die Lange der Fasern des 
30 Vlieses etwa 40 - 150 ram, wobei diese LSlnge auch davon abhangt, 
wie dick der Schichtk5rper in seinem Endzustand ausgebildet 
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sein soli, da zuiriindestens em Teil dieser Fasern Oder r'iia- 
mente als Haltefasern oder -filamente aus der Deckschicht zum 
aktiven Vernadeln mit der Unterlagsschicht benutzt wird* 

Die Unterlagsschicht kann nun aus dem glelchen, gegebenenfalls 
5 zur Partikelschicht symmetrisch angeordneten Vlies bestehen 
wie die Deckschicht* Die Unterlagsschicht kann aber auch aus 
einem faser- bzw. f ilamentfreien Material bestehen, welches 
aber mindestens passiv nadelbar sein muss. Neben einer Gewe* 
bebahn bietet sich dafiir vorteilhaft eine Folie, insbesondere 
10 eine vorzugsweise zShe Kunststof f-Folie an. Eine solche Folie 
kann dann vorgeformtS/ z.B. langliche Oder napfchenartige Ver^ 
tiefungen aufweisen, in denen die Partikel angeordnet sind. 
Benachbarte Ver tiefungen konnen nun, wenn gewiinscht, mit ver- 
schiedenartigen Partikeln gefiillt sein. 

15 Auch dann, wenn die Unterlagsschicht aus einem der Deckschicht 
entsprechenden Vlies besteht, ist es mSglich, die Gesteins- 
partikel musterformig, z.B. streifenformig, zwischen sich ge- 
steinspartlkelfreie Streifen lassend, anzuordnen. Diesen muster* 
fSrmig angeordneten Gesteinspartikeln k5nnen nun musterfc5rmig 

20 die anderen Partikel iiberlagert oder erganzt werden. 

Ein solcher erf indungsgemasser Schichtkorper kann nun unter Be- 
riicksichtigung der in ihm vernadelten Partikel auf verschiedenen 
Gebieten verwendet werden. 

Ein mit Gesteinspartikeln gefullter Schichtkorper erhalt durch 
.25 diese, wie schon angesprochen , relativ grosses spezifisches 
Gewicht. Der SchichtkSrper eignet sich somit zum einen zum 
Beschweren von Gegenstanden, auf die er gelegt wird, anderer- 
seits kann sein Gewicht auch dazu benutzt werden r andere Par- 
tikel, die in ihn eingebracht wurden, z.B. in einem mit FlUssig- 
30 keit gefiillten Gefass am Boden zu halten. Dies konnen z.B. 

diinne Stoffe sein, die dariiber hinaus noch durch die vorliegen- 
den Gesteinspartikel verdQnnt gleichmassig verteilt vorliegen. 
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wodurch sich der Schichtkfirper insbesondere fiir Hydrokufturen 
elgnet. 

Aufgrund seines Gewichts und seiner Flexibilitat kann der 
Schichtkorper , insbesondere wenn er bahnformig vorliegt/ auf 
matschigen Fahrwegen, wie Wald- und Feldwegen, ausgelegt und 
sofort befahren werden, Wendet man dabei als andere Partikel 
zusStzlich zu den "Gesteinspartikeln Bindemittel, wie Zement 
od. dglf?" saugt der SchichtkSrper die FlUssigkeit aus dem 
Matsch und erhartet, sobald es wieder trockener geworden ist, 
Durch die be^dere Ausbildung dieses Schichtkorpers, bei dem 
mindestens die Deckschicht aus einem Faser- oder Filamentvlies 
besteht und die kornigen Partikel durch die Haltefasern gehal- 
ten werden, wird dieser Fahrbahnbelag auch dann insgesamt nicht 
zerstort, wenn der innere ausgehartete, aus Gesteinspartikeln 
und Zement bestehende Teil unter dem Gewicht eines dariiberfah- 
renden Fahrzeuges bricht. Solcher Fahrbahnbelag kann deshalb 
auch bei grossen Temperaturschwankungen arbeiten^ ohne dass 
er dabei zerstort wird, Risse erhalt etc. 

Aufgrund seines Gewichtes und seiner Zuschneidbarkeit# ohne 
dass dabei im wesentlichen Teilchen herausf alien konnen, kann 
ein erfindungsgemasser Schichtkorper, insbesondere wenn er mit 
Gesteinspartikeln versehen ist, als Sicherung gegen Wasser- 
durchbrUche verwendet warden. Dabei wird z.B. ein bahnf5rmi- 
ger Schichtk5rper in Rollen zu einem Durchbruch oder zu ei- 
ner gefahrdeten Stelle eines Dairanes transportiert, dort abge- 
legt und einfach ausgerollt. Je nachdem, wie gross die zu 
sichernde Stelle ist, werden die Langen der abzulegenden 
Bahn bestiromt, und gegebenenfalls der Schichtkorper am Einsatz- 
ort in mehrere Bahnen geschnitten. Selbstverstandlich k5nnen 
dann je nach erforderlicher Dicke der Abdeckung bzw. nach der 
Tiefe des Durchbruches beliebig viele Bahnen Obereinander 
abgerollt bzw, abgelegt werden. 

Partikel aus anorganischen Silikatverbindungen, insbesondere 
soweit es sich tarn Gesteinspartikel wie z.B. Sand handelt. 
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haben eine grosse WSrmekapazitat , wodurch sich erf indungsge- 
mSsse SchichtkSrper auch vorteilhaft fUr die Musserliche Be- 
handlung des menschlichen oder tierischen Korpers einsetzen 
lassen. Soil dabei nur dieser Warmeeffekt ausgenutzt werden, 
5 so ist ein Schichtkorper in dem sich nur Sandpartikel befindenr 
ausreichend. Ein zuvor z.B. in einem Of en erwarmter solcher 
Schichtkarper kann dann als Warmespender auf die zu behandeln- 
den Koirperf lachen gelegt werden. Aufgrund seines Gewichtes und 
seiner gewissen Elastizitat passt sich auch ein ebener Schicht- 
kBrper dem menschlichen oder tierischen Korper an. Ein erfin- 
dungsgemSsser Schichtkorper kann aber auch als andere Partikel 
Fango- oder Schlaunmpackungen, Kosmetika od, dgl. enthalten und 
lasst sich dann vorteilhaft als Gesichtsmaske fur die Gesichts- 
pflege einsetzen. Im Gegensatz zu bekannten Gesichtsmasken 
15 kann diese erf indungsgemasse Gesichtsmaske mitsamt ihrem Pak- 
kungsinhalt nach der Gesichtspf lege abgehoben und wiederverwen- 
det werden. 

Da die kdrnigen Partikel, wie z.B. Sand, in dem Schichtkorper 
zwar durch die Haltefasern gehalten, sonst aber gegeneinander 

20 frei beweglich sind, eignet sich ein erf indungsgemasser Schicht- 
korper, insbesondere in der Form einer Matte, auch besonders 
fUr SchalldSmpfung. Eine solche Matte kann dann z.B. an einem 
Rohrgestell hMngend gelagert sein und beispielsweise neben 
stark befahrenen Strassen oder auch in Fabrikhallen neben laut 

25 drohnenden Maschinen angeordnet werden. 

Aufgrund der schlechten Warmeleitf ahigkeit von Gesteinspar- 
tikeln, wie z.B. Sand, konnen erf indungsgemasse Schichtkorper 
auch zum Brand- und Warmeschutz eingesetzt werden. Als andere 
Partikel werden dann hier feuerloschende oder f euerhemmende 
30 Stoffe verwendet. Ein solcher Schichtkorper kann z.B. als 
Loschdecke oder Schutzbekleidung ausgebildet sein. 

Verwendet man einen erf indungsgemassen Schichtkorper, der mit 
Sand gefiillt ist, z.B. als sogenannte Autoschutzmatte, so sind 
dabei aufgrund der Eigenschaf ten dieses Schichtkdrpers ver- 
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schiedene Verwendungsmoglichkeiten denkbar. Aufgrund der Sta- 
bilitat eines solchen Schichtkfirpers kann er dann z.B* als 
Unterlegmatte unter die Relfen eines Autos gelegt warden, wenn 
die Rader aufgrund des Untergrundes , wie z.B. Glatteis oder 
5 matschigem GelSnde, nicht mehr greifen. Ein solcher Schicht- 
kSrper ist aber auch ein leicht handhabbares Zusatzgewicht, 
welches man einfach in das Auto (iber die Achse der angetrie- 
benen Rader, d.h. in den meisten FMllen einfach in den Koffer- 
raum legt. Dariiber hinaus kann diese Schutzmatte bei stehen- 
dem Auto und Frostgefahr im Winter auch als eine sich anschmie- 
gende Abgeckung fiir die Front- und/oder Heckscheibe des Autos 
verwendet werden. Dariiber hinaus ist es natiirlich auch moglich, 
dass schon vom Herstellerwerk aus solche Schutzmatten zur 
Schallisolierung an verschiedenen Stellen, insbesondere im Mo- 
torraum, angebracht werden. 



Aus Vorstehendem wird ersichtlich, dass der erfindungsgemasse 
Schichtkorper vielfaltig verwendet werden kann, so lasst er 
sich, insbesondere dann, wenn eine optisch ansprechende Deck- 
schicht verwendet wird, auch als Fussboden- oder Wandbelag 
einsetzen, aufgrund seines Inhaltes wie Gesteinspartikel usw. , 
die mit hydraulischen Bindemitteln als andere Partikel ver- 
setzt sein konnen, ergeben sich auch auf dem Gebiet der Bau- 
industrie vielfaltige Anwendungszwecke. 



Ein Verfahren zur Herstellung eines erf indungsgemassen Schicht- 
25 korpers wird in den Anspruchen beschrieben. Dabei werden ins- 
besondere auf einer Unterlagsschicht die kornigen Partikel 
und gegebenenfalls die anderen Partikel abgelegt, auf diese 
Partikelschicht eine Deckschicht aus einem aktiv nadelbaren 
Faser- oder Filamentvlies abgelegt und dann an iiber die ganze 
30 FlMche verteilten Stellen des SchichtkSrpers Haltefasern einzeln 
oder bUschelweise raittels faserorientierender Nadeln mindestens 
aus der Deckschicht heraus durch die Partikelschicht hindurch 
in die die Partikel zuriickhaltende Unterlagsschicht derart hin- 
eingetragen, dass die Unterlagsschicht und die Deckschicht mit- 
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einander verbunden werden* Insbesondere beim Vernadeln von 
Gesteinspartikeln werden bevorzuqt die Vibrationen der Verna- 
delungsmaschine nicht gedampft, sondern positiv zum Vernadeln 
ausgenutzt. Es empf.iehlt sich darliber hinaus^ den Abstand der 
5 Nadeln des Nadelbrettes grosser als son^t ublich zu wShlen 
und dann, um eine etwa gleiche Vernadelungsdichte zu erhalten, 
den Vorschub pro Vernadelungsvorgang kleiner als bisher flb- 
lich einzustellen. 

Insbesondere dann, wenn ein festererr insbesondere biegestei- 
10 ferer Schichtkorper erhalten werden soll^ konnen die Unterlags- 
schicht und/oder die Deckschicht schrumpf f ahige Fasern ent- 
halten, die nach dem Vernadeln einer Schrumpfbehandlung unter- 
zogen werden. 

Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfindung ergeben sich 
1^ aus den Unteranspriichen und aus den im folgenden anhand der 

Zeichnung beschriebenen Ausfvihrungsbeispielen. In der Zeichnung 
sind Teilbereiche erf indungsgemasser Schichtk5rper schematisch 
und vergrSssert dargestellt. 

Bs zeigt: 

20 Figur 1 eine erste Ausfiihrungsform eines Schichtkorpers im 

Schnitt# bei dem sowohl die Unterlagsschicht, als auch 
die Deckschicht aus einem Faservlies besteht und die 
Partikel gleichmassig verteilt sind; 

Figur 2 eine zweite Ausfiihrungsform des SchichtkSrpers im 
25 Schnitt, bei dem die Unterlagsschicht mit napfchenar- 

tigen Vertiefungen versehen ist, in der sich die Par- 
tikel befinden? 

Figur 3 eine dritte Ausfiihrungsform des Schichtkorpers im 

Schnitt, bei der die Partikel streifenf5rmig in dem 
30 SchichtkSrper angeordnet sind; 
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Figur 4 eine vierte Ausf uhrungsform des Schichtkorpers im 
Schnitt/ bei der der SchichtkOrper gemSss Figur 3 
von zwei Seiten her vernadelt ist; 

Figur 5 eine fQnfte Ausf Qhrungs form des Schichtkorpers, wobei 
5 auf einen mit kornigen Partikeln gefUllter Schicht- 

korper eine von einer zweiten Deckschicht abgedeckte 
Schicht mit anderen Partikeln aufgenadelt ist, und 

Figur 6 die Ausfahrungsform von Figur 5 in der Draufsicht. 



Ein Schichtkorper 1 weist hier eine Deckschicht 2 auf, die 
10 hier aktiv vernadelbar ist und aus einem Faservlies besteht. 
Eine Unterlagsschicht 3, die mindestens passiv vernadelbar ist, 
wird von aus der Deckschicht 2 entnonimenen Haltefasern 4 gegen- 
uber der Deckschicht 2 gehalten. Zwischen der Deckschicht 2 
und der Unterlaqsschicht 3 ist eine Schicht 5 aus kornigen Par- 
is tikeln 6 angeordnet* Die beiden Schichten 2 und 3 sind durch 
die Partikelschicht 5 hindurch miteinander vernadelt. Die Ver- 
nadelung kann nach einem in der Nadelfilztechnologie bekann- 
ten Nadelverfahren erfolgen, wie es z.B. von R. Krcma im •'Hand- 
buch der Textilverbundstoff e", Deutscher Fachverlag, Frankfurt 
20 am Main, 1970, Seiten 198 - 202, beschrieben ist- In dieser 
Techno logie werden ztun Vernadeln am haufigsten Filznadeln mit 
dreieckigem Nadelschaft und seitlichen, gegen die Spitze zu 
gerichteten Widerhaken verwendet. Gebrauchlich sind auch an- 
dere Formen, wie Gabelnadaln und Loop-Nadeln. Auch die In vor^ 
25 genanntem Buch erwahnten Nahwirknadeln lassen sich fiir die Ver 
nadelung des Schichtk5rpers entsprechend verwenden. Die Filz- 
nadeln erfassen beira Einstechen in die Faserschicht 2 einzelne 
Oder Buschel von Fasern 4 aus dieser Faserschicht und verf lech 
ten sie mit der Unterlagsschicht 3. Die Faserschicht 2 muss 
30 zu diesem Zweck aktiv nadelfShig sein, d»h. es sollen sich Fa- 
sern aus dieser Schicht erfassen lassen, wobei ein TeilstUck 
dieser Fasern 4 noch in der Schicht 2 verankert bleibt. 
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Durch den Nadelvorgang warden nicht nur die Deckschicht 2 und 
die Unterlagsschicht 3 raiteinander verbunden# es werden auch 
die karnigen Partikel 6 der Schicht 5 durch die zahlreich auf 
die ganze Flache des SchichtkSrpers 1 verteilt durchgezogenen 
5 Haltefasern 4 am seitlichen Verschieben gehindert. Dadurch ist 
es m5glich, den Schichtk5rper in beliebige Formen zu zerschnei- 
den, ohne dass die Partikel in wesentlicher Menge aus der Schnitt- 
kante herausrieseln. 

Der bahnformig hergestellte Schichtkarper 1 kann aber auch durch 

lOTrennschweissen in jeweils gewflnschte Grossen zerteilt werden. 
Wenn thermoplastische Fasern verwendet werden, lassen sich ins— 
besondere dabei die Kanten der Einzelstiicke durch Schweissen ver- 
festigen. Gegebenenfalls wird im Bereich der Kante ein nicht- 
dargestellter Streifen aus thermoplastischem Material U-famig 

l^unter Druck- und Hitzeeinwirkung angeschweisst , wodurch der 
Schichtkarper 1 ein gefSlligeres Aussehen erhait* Die Schicht 5 
von karnigen Partikeln 6 besteht hier aus Gesteinspartikeln 
von geringer KorngrSaser z.B* aus Sand, der def InitionsgemMss 
eine KorngrBsse von 0,02 - 2 nun aufweist. Aber auch Grobsand 

20und sogar Kies und feinkerniger Splitt sind verwendbar, soweit 
sie das Durchstossen der Filznadeln nicht ganz verhindern. Vor- 
teilhafte gemeinsame Merkmale dieser Materialien sind ihre rela- 
tiv hohe Warmekapazitat, ihr relativ grosses Gewicht bezogen 
auf eine bestimrate Schichtdicke und insbesondere ihr inertes 

25Verhalten gegentiber anderen Stoffen. 

Wie sich schon aus der Zeichnung ergibt, kann die Unterlags- 
schicht 3 aus verschiedenen Materialien bestehen. Diese Unter- 
lagsschicht 3 soli beim Durchstechen der Nadeln nicht auf- 
splittern und soli die durchgestochenen Haltefasern A, z'.B. 
30elastisch, festhalten, z.B. durch Klemmung oder Verf lechtung, 
d.h. die Unterlagsschicht 3 soli mindestens passiv nadelfShig 
seln. 
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Es eignen sich hierfUr z.B, Kunststof f-Folien aus weichelasti- 
schem Material (vergleiche z.B. Figur 2), Faserschichten in 
geniigender Dichte, die durch den Nadelprozess selber noch wei^ 
terverdichtet und verfilzt werden, sodass sie die Partikel 6 
5 zurUckhalten, sowie adhasiv gebundene Faserverbundstof f e, 
Vliesstoffe oder Spunbonds. Die Unterlagsschicht 3 kann auch 
selbst aktiv nadelfahig sein, was erlaubt^ den Schichtkarper 1, 
wie in Figur 4 dargestellt, zusStzlich von der Gegenseite her 
zu vernadeln. Es ist auch xnoglich, unter eine Kunststof f-Folie 
10 od, dgl* als Unterlagsschicht 3 eine weitere aktiv nadelfShige 
Faserschicht auf der Aussenseite des Schichtk5rpers vorzusehen 
und den Schichtkorper 1 von beiden Seiten her zu vernadeln. 

Die Faserschicht, sei es als Deckschicht 2 oder als Unterlags- 
schicht 3 eingesetzt^ kann durch separate Vernadelung vorver- 

15 dichtet sein, sie kann auf eine TrSLgerschicht, wie z.B. eine 
Kunststof f-Folie, einen Fa server bunds toff od. dgl. aufgena- 
delt sein, \iin die Handhabung bei der HersteEung zu erleichtern 
und/oder um das Durchsickern von f einen Partikeln 6« insbeson^ 
dere von den anderen Partikeln 13 vor dera Vernadeln des Schicht-. 

20 korpers 1 zu verhindern. 

Als Fasermaterial fur das Faservlies koiranen die verschiedensten 
textilen Fasern in Frage. Es sind sowohl anorganische, als 
auch organische Fasern verwendbar. Insbesondere eignen sich 
fttr das Faservlies Polypropylen-- oder Polyesterf asern, die sich 

25 thermoplastisch verformen, verschweissen oder zertrennen lassen. 
Fiir besondere Anwendungen konnen saugfShige Fasern, wie Wolle, 
Baumwolle, Zellwolle oder Viskose eingesetzt werden. Gegebe- 
nenfalls werden diese Fasern zuvor zweckentsprechend behan- 
delt. Andererseits kSnnen auch wasserquellbare oder wasser- 

30 lasliche Fasern, wie Polyvinylalkoholf asern od. dgl, , verwen- 
det werden, um nassverformbare Schichtkarper zu fertigen. Als 
Unterlagsschicht 3 kann, wie Figur 2 zeigt, auch eine Kunst- 
stoff-Folie 7 Oder ein Faserverbundstof f verwendet werden, die 
mit Vertiefungen 8 versehen sind, die z.B. durch Tief Ziehen 
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im warmplastlschen Zustand erzielt werden. Diese Vertiefungen 
8 sind gemSss Figur 2 nSpf chenartig ausgebildet. Diese Ver- 
tiefungen kdnnen jedoch auch ISnglich ausgebildet sein^ wo- 
bei sie dann parallel zueinander zu liegen koiranen und z.B. 
5 in ihrer Lage gegeneinander versetzt angeordnet sein konnen. 
Die Vertiefungen 8 5ffnen sich dabei zur Deckschicht 2 hin, 
sodass in diese Vertiefungen die Partikel 6 eingebracht wer- 
den konnen. In dem Ausfiihrungsbeispiel gemSss Figur 2 ist 
somit die Schicht 5 von Partikeln 6 nicht zusammenhSngend, 
sondern in zahlreiche Portionen aufgeteilt. Die Nadelein- 
stiche k5nnen gleichmassig dicht (iber die ganze Flache des 
Schichtkorpers 1 verteilt sein, wie dies bei den drei linken 
NSpfchen der Figur 2 gezeigt ist, wobei dort die Haltefasern 
4 auch durch die Boden der NSpfchen hindurchgreifen. Waren 
15 die Haltefasern 4 weniger tief eingenadelt, wie dies einer 
nicht dargestellten Ausfuhrungsform entspricht, so enden im 
Bereicht der Vertiefungen 8 diese Haltefasern in den Napfchen 
selbst, wahrend die Haltefasern die vertief ungsfreien Stellen 
9 der Kunststof f-Folie 7 durchdringen, wodurch die Deckschicht 
20 2 mit der als Kunststof f-Folie 7 ausgebildeten Unterlags- 

schicht verbunden wird. Dabei kann beim Vernadeln des Schicht- 
k5rpers so vorgegangen werden, dass die Nadelspitzen trotzdeiu 
den Boden der Vertiefungen 8 perforieren, sodass Fluide auch 
von Seiten der Unterlagsschicht 3 in die Vertiefungen 8 flies- 
25 sen k5nnen. GemSss der Darstellung in der rechten H^lftfr der 
Figur 2 ist die Deckschicht 2 mit der Kunststof f-Folie 7 nur 
im Bereich der vertiefungsf reien Stellen 9 durch Haltefasern 
4 verbunden. Zur Herstellung dieser Ausfiihrungsform bedarf es 
jedoch besonderer Sorgfalt. 

30 Bei der in Figuren 3 und 4 dargestellten Ausf Qhrungsform des 
Schichtk5rpers 1 sind auf eine aktiv nadelf Shige Faserschicht 
3 Reihen Oder Streifen von kOrnigen Partikeln 6 abgelegt* 
Diese bilden eine unterbrochene Zwischenschicht, durch welche 
hindurchgenadelt wird. Auf diese Reihen II von Partikeln 6 

35 wird eine weitere aktiv nadelfahige Faserschicht 2 als Deck- 
schicht abgelegt und der Schichtkorper von oben hindurch 
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vernadelt. 

Die AusfUhrungsforra gemMss Figur 4 entspricht im wesentlichen 
der AusfOhrungsfonn gemMss Figur 3^ hier wird nun allerdings 
der SchichtkSrper 1 auch von unten her vernadelt^ d.h. die 
5 Haltefasern 4 sind sowohl aus der Deckschicht 2, als auch 
der Unterlagsschlcht 4 entnommen. 

Den Ausfiihrungsformen gemSss Figuren 3 und 4 ist nun gemein- 
sanif dass sie an den partikelfreien Stellen 12 eine Art 
Scharnier bilden, was sich insbesondere dann auswirkt, wenn 
10 in den mit Partikeln versetzten Streifen Oder Reihen 11 Ge- 
steinspartikel 6 mit anderen Partikeln 13 als Bindemittel in 
abgehundener Form vorliegen. 

Eineder Ausfuhrungsform gemass Figuren 3 oder 4 Shnliche, 
nlcht dargestellte AusfUhrungsform kann in benachbarten Strei- 
15 fen 11 abwechselnd Partikel 6 wle Sand od. dgl. und andere 
Partikel 13 aufweisen. 

In den Figuren 5 und 6 ist ein SchichtkSrper 1 dargestellt, 
der ahnlich wie im Beispiel der Figur 1 gezeigt, .aufgebaut 
ist. Der Schichtkorper 1 ist allerdings hier in der gezeich- 

20 neten Lage von unten vernadelt. Auf die hier nur passiv ver- 
nadelte Deckschicht 2 ist eine weitere Schicht 14 von anderen. 
Partikeln 13, wie z.B. Wirkstoffen oder substanzauf nehmende 
und/oder -abgebende Tragerstoff partikel, abgelegt. Die weitere 
Schicht 14 ist mittels einer weiteren, gegebenenfalls vorver- 

25 nadelten Faserschicht 15 auf den SchichtkSrper aufgenadelt. 

Wie aus der Draufsicht in Figur 6 ersichtlich ist, ist der Be- 
reich der Schicht 14 f lachenmSssig in Anpassung an einen be- 
sonderen Verwendungszweck begrenzt. GemSss einem nicht darge- 
stellten Ausfvihrungsbeispiel kSnnen auch neben- oder Uberein- 

30 ander weitere solche Partikelschichten wle die Schicht 14 auf- 
genadelt sein. Die Gesteinspartikel 6 dienen dann, wenn in 
der Schicht 5 auch andere Partikel 13 vorgesehen sind als 
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Verdiinnungsinittel filr diese. Dabei kdnnen dlese anderen Par- 
tlkel 13 etwa die gleiche KorngrSsse aufweisen wie die Ge- 
steinspartikel 6, die anderen Partikel 13 kdnnen aber auch/ 
dies gilt insbesondere filr Bindemittel wie Zementr Kalk Oder 
5 dergleichen, eine wesentlich kleinere KorngrSsse aufweisen^ 
wie dies z»B. in Figur 2 dargestellt ist. 

Durch Verwendung von Gips als Bindemittel konnen VerbSnde zur 
Fixierung von Knochenbriichen hergestellt werden. Der Schicht- 
kQrper 1 wird unmittelbar vor dem Auflegen auf das verletzte 
10 KSrperglied mit Wasser gesSttigt/ dem .K5rperglied angepasst 
und das KSrperglied bis zum Abbinden des Gipses ruhiggestellt. 
Es lassen sich mittels Bindemittelzugabe auch aus Schichtkor- 
pern gebildete Verbande mit einseitiger FlexibilitSt herstel- 
len» Dazu wird als Beispiel auf die Aus fdhrungs form gemSss 
15 Figur 3 und Figur 4 verwiesen. Die anhand dieses Beispiels 

oben beschriebene Anisotropic der Flexibilitat des Schichtk5r- 
pers 1 lasstsich namllch durch Belmischung und Aktivierung 
eines Bindemittels zu den Gestelnspartikeln 6 verstMrken, wo- 
durch die Reihen 11 versteift werden, wShrend die Zwischen- 
20 raume f lexibel bleiben. Durch Tief Ziehen oder durch Nassverfor- 
men nach dem Vernadeln eines Schichtk5rpers 1 kann ein solcher 
auch als Gesichtsinaske, z-B. fiir kosmetische Anwendungen, ver- 
wendet werden. Hierbei kann eine lockere Vernadelung von Vor- 
teil sein. Diese SchichtkSrper 1 konnen mittels den Gesteins.- 
25 partikeln 6 beigemischten und nach der Formgebung aktivierten 
Binderaitteln 13 versteift werden. Die Augen- und die Nasenpar- 
tien werden dann durch einfaches Ausschneiden oder Ausstanzen 
von Oeffnungen freigelegt* Es ist dabei ein wesentlicher Vor- 
teil des erf indungsgemMssen Schichtk5rpers, dass die Partikel 
30 von den durchgenadelten Haltefasern 4 am Herausrieseln gehin- 
dert werden. Hier empfiehlt sich besonders die Ausfflhrungs- 
form gemass Figuren 5 und 6, wobei die weitere Schicht 14 dann 
die fiir die Gesichtspf lege notwendigen Wirkstoff partikel 13 
enthait. 



lifci Verwendung von thermoplastischen Fasern konnen die Aus- 
:;chnitte auch z.B. mittels eines heissen Stanzeisens ausge- 
:5chnitten verden, wobei die Fasern an den SchnittrMndern 
aleichzeitig miteinander verschweisst werden, sodass die Rander 
5 nicht ausfransen kSnnen. 

Die Verwendung von Sand als Partikel 6, insbesondere von ge- 
vaschenem Quarzsand, zusammen mit sterilisierf ahigem Faserma- 
-erial, wie Baumwolle, Polypropylene bietet den Vorteil, dass 
(ier Schichtkorper hygienisch einwandfrei zubereitet werden 
'•O hann und dass er sich gegenuber Drittstof f en, wie z.B. Korper- 
behandlungsfliissigkeiten, vollig inert verhalt. Es kann durch. . 
den Schichtkorper hindurch, wenn er z.B. zur Korperbehandlung 
benutzt wird/ hindurchmassiert werden, 

u'obei dieser den Zusanunenhalt nicht verliert, wie dies bei 
15 den iiblichen Fango- oder dergleichen Packungen der Fall ist. 



Aus folgender Tabelle, die nach Xorndurchmesserbereichen der 
i?artikel 6# zeilenweise gegliedert ist, ergeben sich bevor- 
zugte verwendende Gr5ssenbereiche fiir das Partikel- 

gewicht pro Flacheneinheit, die FaserstMrke, das Vliesgewicht 
20 je Faserschicht pro Flacheneinheit, die NadelstSrke und die 
Stichdichte. 



j r jomdurch- 

• neseer 
I 

(mm} 


PartiJcel- 
gewicht pro 
FlMchsneinheit 

(kg/cn(2) 


Faser 
(dtex) 


Vliesgewicht 
je Schicht, 
pro Flachen- 
einheit 
(g/in2) 


Madel- 
stSrke 

(gg) 


Stich- 
dLchte 

(Stich/cm2) 


' 0.02-0.1 


0.5 - 1 


<10 


150 


36 


200 - 100 


i 0.1 -1.0 


1- 5 


5-20 


150 


30 


120 - 60 


1-3 


1 - 10 


10-30 


250 


25 


60 - 20 


: 3 -(30) 

1 


5 - 12(20) 


>20 


350 


17 


30 - 5 



0071 21 2 



Wird als Unterlagsschicht 3 eine Kunststof f -Folie 7 verwendet 
wie im Fall der Fig. 2, so betragt die Foliendicke zwischen 
30 und 200 /im, wobei bei grSsserem Korndurchmesser auch eine 
dickere Folie verwendet werden sollte* 

Beispiel f ttr die Herstellung eines Schichtkorpers 1 , gemass 
Fig. 1: 

Die Deckschicht 2 und die Unterlagsschicht 3 wurden identisch 

aus dem gleichen Material au£ folgende Weise hergestellt. Au£ 

eine TrMgerfolie (in Fig. 1 nicht dargestellt) aus PolyMthylen 

2 

von 0.1 mm Dicke wurde ein Fasergemisch von 200 g/m von Poly- 

ester-Fasern mit einem Fasertiter von 3.3 und 17 dtex und 

einer Stapellange von 90 mm abgelegt. Die Fasern wurden mit 

der Folie mittels konventioneller Filznadeln mit 45 Stichen 
2 

pro cm vorvernadelt. Eine solche vorvernadelte Faserschicht 

wurde mit den FaserbSrten nach oben gerichtet auf den ZufQhr- 

tisch der Nadelmaschine gelegtr dann darauf eine Schicht von 

gewaschenem Quarzsand der Korngr5sse 0.5 - 0.75 mm in einer 
2 

Menge von 7 kg/m gestreut. Die Schicht wurde sodann mit einer 

identischen vorvernadelten Faserschicht mit den Faserbarten 

nach unten gerichtet, zugedeckt. Der ganze Schichtkorper wurde 

mit konventionellen 25 • gauge Filznadeln und mit 30 Stichen 

pro cm^ vernadelt. Es entstand ein Schichtkorper von zirka 7.4 
2 

kg pro m Flachengewicht. 
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Beispiel fUr die Herstellung eines Schichtkorpers 1, gemass 
Fig. 2: 

Als Unterlagsschicht 3 wurde eine Noppenfolie 7 aus Polyathy- 

ien mit zylinderischen Vertiefungen (Noppen) von 1 cm Durch- 

2 

Kiesser und 5 mm Tiefe^ 7*700 Noppen pro m verwendet. Die Nop- 
pen wurden mit Quarzsand gestrichen gefUllt, dann rait einer 
Schicht von Polypropylen-Fasern 17 dtex, StappellSnge 90 mm, 

200 g/m zugedeckt* Der Schichtkorper wurde mit konventionel- 

2 

ien 25 - gauge Filznadeln mit 30 Stichen pro cm vernadelt. Es 

2 

entstand ein SchichtkSrper 1 von zirka 1.8 kg pro m FlSchen- 
gewicht. Die Noppen waren durch die Nadeleinstiche perforiert 
worden. Der Sand konnte jedoch nicht her ausf alien. 



Giinter Korst Tesch 
CH-170O Fribourg 



00V121 - 
F 111 £P 



Mattenformiger Schichtkorper, Verfahren zu seiner Herstellung 

und seine Verwendung 



Patentanspriiche 

1. Mattenformiger Schichtkarper mit einer Deckschicht aus ei- 
5 nem Faser- oder Filamentvliesr einer Dnterlagsschicht und 

einer zwischen diesen Schichten angeordneten Partikel- 
schicht aus kornigen Partikeln, wobei die Partikel durch 
einzelne Oder Biischel von Haltefasern gehalten warden^ die 
iiber die Flache des Schichtkorpers verteilt durch die Par- 
lO tikelschicht hindurchgenadelt sind und die Deckschicht und 

die Unterlagsschicht untereinander verbinden, dadurch ge- 
kennzeichnet/ dass die Partikel (6) aus einem inerten Ma- 
terial bestehen. 

2. SchichtkSrper nach Anspruch Ir dadurch gekennzeichnetr dass 
15 die Partikel (6) anorganische Silikatverbindungen enthalten 

Oder aus solchen bestehen. 

3. Schichtkorper nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet , dass 
die Partikel (6) aus Gesteinspartikeln, wie z.B. Sand, Kies 
Oder dergleichen, bestehen. 

. 20 4. Schichtkorper nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Partikel (6) eine HMrte auf- 
weisen, die sie beim Vernadeln unzerstorbar macht. 

5. SchichtkSrper nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet^ dass die Partikel (6) eine Korngrosse 

25 von Or02 - 30 tm, vorzugsweise von 0,02 - 3 im, aufweisen. 

6. Schichtkorper nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Partikel (6) in diesem 



Schichtkttrper (1) mlt einein FlSchengewicht 
vorllegen. 

7. SchichtkSrper nach einem der vohergehenden Anspruche^ da- 
durch gekennzeichnet, dass neben den Gesteinspartikeln (6) 

5 weitere Partikel (13) vorgesehen sind, 

8. Schichtkorper nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass 
die anderen Partikel (13) etwa die gleiche Korngrosse auf- 
weisen, wie die Gesteinspartikel (6) . 

9* Schichtkorper nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet^ dass 
10 die Korngrosse dieser weiteren Partikel (13) wesentlich 

kleiner ist, als die Korngrosse der Gesteinspartikel (6) . 

10. Schichtkorper nach Anspruch 7 oder 9, dadurch gekennzeich- 
netr dass die weiteren Partikel (13) den Gesteinsparti- 
keln (6), z.B. adhasiv, angelagert sind. 

15 11. Schichtkorper nach Anspruch 7, 9 oder 10 r dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Gesteinspartikel (6) von den weiteren 
Partikeln (13) insbesondere vollstandig umhailt sind. 

12. Schichtk5rper nach einem der Anspruche 7 - llf dadurch ge- 
kennzeichnet^ dass die anderen Partikel substanzaufnehmende 

20 und/oder -abgebende Tragers toff partikel sind. 

13. Schichtkorper nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass 
die anderen Partikel (13) Wirkstoffe enthalten Oder selbst 
Wirkstoffe sind. 

14. Schichtkorper nach einem der Anspruche 7-13, dadurch ge- 
25 kennzeichnet, dass die anderen Partikel (13) aus in Plus-- 

sigkeiten reagierenden Stoffen bestehen. 

15. Schichtkorper nach einem der Anspruche 7-14, dadurch ge- 
kennzeichnetr dass die anderen Partikel (13) Bindemittel 
sind. 



16. Schichtkorper nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet ^ dass das elnzelne Faser- oder 
Filamentvlies (2, 3) ein FlSchengewicht von 50-400 g/in2 
aufwelst. 

17, SchichtkSrper nach einem der vorhergehenden Ansprtiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Vlies (2, 3) vorverna- 
delt ist. 

18- Schichtkorper nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, 

dass das Vlies (2, 3) mit einer Folie, vorzugsweise einer 
Kunststof f-Folie, vorvernadelt ist. 

19. Schichtkorper nach einem der vorhergehenden AnsprOche/ 
dadurch gekennzeichnet, dass das Vlies {2, 3) Fasern mit 
einer LMnge von 40 - 150 mm oder Filamente enthalt. 

20. Schichtkorper nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Partikel (6, ) gegen 
Verschiebung in Richtung der Ebene der Deckschicht (2) 
durch einzelne oder Buschel von durch das Vernadeln er- 
zeugten Haltefasern (4) oder -filamenten festgelegt sind. 

21. Schichtkorper nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass roindestens die Deckschicht 
(2) durch aus ihr staramende Haltefasern (4) oder -fila- 
ment en aktiv vernadelt ist. 

22. SchichtkSrper nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass auch die Unterlagsschicht (3) 
aus einem Faser- oder Filamentvlies besteht. 

23. Schichtkorper nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Schichtkorper (1) sowohl von der Deckschicht (2), 
als auch von der Unterlagsschicht (3) her vernadelt ist- 



24. Schichtkorper nach einem der vorhergehenden Anspfcacf ^,^da- 
durch gekennzeichnet^ dass die Gesteinspartikel (6) muster- 
fSrinig/ z.B, streif enf6rraig# zwischen sich gesteinsparti- 
kelfreie Stellen (12) lassend, angeordnet sind. 

5 25* Schichtk5rper nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, 

dass zwischen den Gesteinspartikeln (6) enthaltenden Mustern 
Muster mit den anderen Partikein (13) angeordnet sind. 

26. Schichtkorper nach einem der Anspriiche 1-21 und 24 Oder 
2S, dadurch gekennzeichnet, dass die Unterlagsschicht (3) 

10 aus einem Vliesstoff besteht. 

27. Schichtkorper nach einem der Anspriiche 1-21 und 24 Oder 
25, dadurch gekennzeichnet, dass die Unterlagsschicht (3) 
aus einer Gewebebahn besteht. 

28. SchichtkSrper nach einem der Anspruche 1-21 und 24 oder 
15 25, dadurch gekennzeichnet, dass die Unterlagsschicht (3) 

aus einem faser- bzw. filamentfreien Material besteht* 

29. Schichtkorper nach Anspruch 28, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Unterlagsschicht (3) aus einer Folie (7), ins- 
besondere einer vorzugsweise zahen Kunststof f-Folie be- 

20 steht. 

30. SchichtkSrper nach einem der Ansprtiche 26-29, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Unterlagsschicht (3) Vertiefungen 
(8) aufweist. 

31. Schichtkorper nach Anspruch 30, dadurch gekennzeichnet, 
25 dass die Vertiefungen (8) napfchenartig ausgebildet sind. 



32. Schichtkorper nach Anspruch 30, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Vertiefungen (8) ISnglich ausgebildet sind. 
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33. SchichtkSrper nach einem der AnsprCiche 30 ^ 32, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Partikel (6, 13) insbesondere nur 
in den Vertiefungen (8) angeordnet sind. 

34. Schichtkorper nach einem der AnsprOche 30-33, dadurch ge 
5 kennzeichnet, dass benachbarte Vertiefungen (8) mit ver- 

schiedenartigen Partikeln (6, 13) gefUllt sind. 

35. Schichtkorper nach einem der AnsprCiche 30 - 34, dadurch ge 
kennzeichnet, dass die der Deckschicht (2) entnommenen 
Haltefasern (4) die Unterlagsschicht (3) an den vertie- 

10 fungsfreien Stellen ( 9) durchdringen. 

36. Schichtkorper nach Anspruch 35, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Eindringtief e der Haltefasern (4) in die Vertie- 
fungen (8) kleiner ist, als die Hohe derselben. 



15 



37. Schichtkorper nach Anspruch 35, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Haltefasern (4) die Unterlagsschicht (3) auch Im 
Bereich der Vertiefungen durchdringen. 

38. SchichtkSrper nach einem der vorhergehenden AnsprSche, da- 
durch gekennzeichnet, dass er mit einer Vernadelungsdichte 
von 5 - 200 Einstichen/cm2 vorliegt. 

20 39. Verfahren zum Herstellen eines Schichtkorpers nach einem 

der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
ein flexibles Flachengebilde als Unterlagsschicht, min- 
destens eine Schicht aus inertem Material bestehenden Par- 
tikeln und ein nadelfShiges Material als Deckschicht iiber- 

25 einander gelegt werden und dass Haltefasern einzeln oder 

baschelweise an uber die ganze PlSche verteilten Stellen 
mittels faserorientierender Nadeln aus der Deckschicht her- 
aus durch die Schicht bzw. Schichten von anderen Parti- 
keln hindurch in die die Partikel zuruckhaltende Unterlags- 

30 schicht derart hineingetragen werden, dass die Unterlags- 
und die Deckschicht miteinander verbunden werden. 
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40. Verfahren nach Anspruch 39 # dadurch gekennzeichnet, dass 
zusStzlich Haltefasern mittels faserorientierender Nadeln 
aus der nadelfahigen Unterlagsschicht heraus in die Deck- 
schicht hineingetragen werden. 

5 41. Verfahren nach Anspruch 39 oder 40^ dadurch gekennzeichnet^ 
dass die Partikel in Vertiefungen der Unterlagsschicht ab- 
gelegt werden, die durch Auflegen der Deckschicht abge- 
deckt werden. 

42. Verfahren nach einem der Anspriiche 39-41, dadurch gekenn- 
10 zeichnet, dass die Vibrationen der Vernadelungsmaschine 

nicht gedampftr sondern positiv zum Vernadeln ausgenutzt 
werden. 

43. Verfahren nach einem der Ansprflche 39 - 41, dadurch ge- 
kennzeichnet^ dass der Abstand der Nadeln des Nadelbrettes 

15 grosser als sonst iiblich gewahlt wird. 

44. Verfahren nach einem der Anspriiche 39 - 43, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Vorschub pro Vernadelungsvorgang klei- 
ner als bisher iiblich eingestellt wird. 

45. Verfahren nach einem der Anspriiche 39 - 44, dadurch gekenn- 
20 zeichnetr dass die Unterlagsschicht und/oder die Deck- 
schicht schrumpf fShige Fasern enthalten, die nach dem Ver- 
nadeln einer Schrumpfbehandlung unterworfen werden. 

46. Verwendung eines Schichtkorpers nach einem der Anspruche 
1-38 zur ausserlichen Behandlung des menschlichen Oder 

25 tierischen KSrpers. 

47. Verwendung nach Anspruch 45, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Schichtkorper mit zur ausserlichen Anwendung auf der 
Haut des Menschen dienlichen Stoffen, wie z.B. Fango- oder 
Schlairanpackungen, Kosmetika Oder dergleichen als andere 

30 Partikel versetzt ist. 
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48. Veirwendung des Schichtkorpers nach einem der Anspriiche 
1-38 zur Schalldainpfung. 

49. Verwendung nach Anspruch 48, dadurch gekennzeichnet , dass 
der Schichtkorper In der NShe von Schallquellen insbeson- 

5 dere frei hangend angeordnet wird. 

50. Verwendung des Schichtkorpers nach einem der Anspriiche 
1-38/ zur BrandbekSmpfung. 

51. Verwendung nach Anspruch 5b, dadurch gekennzeichnet, dass 
die anderen Partikel f euerloschende oder feuerheiranende 

10 Stoffe enthalten oder selbst sind. 

52. Verwendung des Schichtkorperjs nach einem der Anspriiche 
1-38 zum Passierbarmachen von Wegea, insbesondere Fahr- 
wegen, auf die er abgelegt wird* 

53. Veirwendung nach Anspruch 52, dadurch gekennzeichnet, dass 
15 dem Schichtkorper als Bindemittel Zement zugegeben wird. 

54. Verwendung des SchichtkSxpers nach einem der Anspriiche 
1-38 zum Beschweren von anderen Gegenstanden, auf die er 
abgelegt wird. 

55. Verwendung des Schichtkdrpers nach einem der Anspriiche 

20 1 - 38 und insbesondere nach Anspruch 54, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass er als Sicherung gegen Wasserdurchbrliche 
verwendet wird. 

56. Verwendung des SchichtkSrpers nach einem der Anspriiche 
1-38 und insbesondere nach Anspruch 54 oder 55, dadurch 

25 gekennzeichnet, dass er in Bahnen aufgerollt transport iert 
und am Einsatzort ausgerollt wird. 



57. Verwendung des SchichtkSrpers nach einem der AnsprQche 

1-38 und insbesondere nach einem der AnsprUche 54-56, 
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dadurch gekennzeichnet, dass mehrere Schichtk5rper Uber- 
einander angeordnet werden. 

58. Verwendung des Schichtkarpers nach elnem der AnsprQche 
1 - 38 a Is Autoschutzmatte. 

5 59. Ver-endung nach Anspruch 58 als Unterlegmatte unter die 
Reifen des Autos, z.B. bei Glatteis oder matschigem Ge- 
ISnde. 

60. verwendung nach Anspruch 58 als leicht handhabbares Zu- 
satzgewicht im Auto fUr die Beschwerung der Achse der an- 

10 getriebenen RSder. 

61. Verwendung nach Anspruch 52 als selbstliegende und sich an- 
schmiegende Abdeckung fUr die Front- und/oder Heckscheibe 
des Autos. 
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